anargua

Tant gu'hd faire, on pakse directement aux cotes des soupapes de 500 SPORT
gui dennent une meilleure tenue =t permettent de récupérer les vieux
slages de la culasse.

1*) GUIDES DE SOUPAPES

1.l.= Faire usiner tdles guides selon le plan cl-aprés

b : 1'alesage des @ 8 et 3,5 sera terminé une fols le guide
en piace dang 1a culasae,

Mlous avona falt lea ndtres en bronze mais il est peut-&tre
intéressant d'essayer la fonte.

l.l.~ Femplacement des vieux zuldes

Chauffer la culassas 3 250% mini (un four de cwisiniere dont le
thermostat est au maxi convient parfaitement) &t chasser la vieux
gulde 4 1'aide 4'un mandrin en frappant de 1'intériaur de la

culanse.
e - il

51 la culasse 2at encore assaz chaude, on peut emmancher le neuf
lrmediatement (3 1%aida de 1l'sutil speécial repréaentd plus loin).

En principe, 11 delt entr=r sana forcer jusqu'a & & 7 rm du
circlips, puis cogner fermement sans attendrs que le puide prenne
la température jusqu'li amener 1o clips en butéde sur la culasse.

Las distraits ATTERITON : 1la & 8 c'est 1'admisasion, onsuite avecr
un alésolr a main amaner le P inter. 3 la cote des tiges de
eoupapaes {jai mini).

2%} SDUFAFES

Seule la tite est a4 rectifier suivant le plan foint. La différence
sur lss longueurs de gqueue sera compensée 3 la fois par 1'enfoncsment
dans le alége, et en retouchant la tige de culbureur.

1*) SIEGES DE SOUPAPES

I1 convient d'utiliser des (raises ad hoc, centrées par une pige
immeobilisée dans la guide.

I1 faut obtenir le profll indigue swr 1'3dpure ; 1'dchappement sera
enfoncé d'enviroe 1 mm de plus

- portée de la soupape seessene f[raise n 90°
- dégagement extérisur sssnsces fraime & 120"
L dé!ﬂgﬁlﬂ‘!r— il'ltél‘ittrr EssswwwE fraiss a bo*

Celui gqui ne possede pas ces outlls peat faire affectuer cette opera-
tion chex uvn spécialiste pour 20 & 1O F.



