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Flgure 1

81 1'on ufilise les calibres
1'épaiseour de rondelle sora

, |
tj] [ 4 ! ce -
Y A b - (a + 0,2)
S& ' '
o
_‘
Figure 2

g1 1'eon utilise une jauge de
profondeur, l'épalsseur de
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‘81 1'on ne dlspose pas das calibres précltés, rolover les

cotes ¢ ot d au moyen d'uno jaume do profondour.

Fairo 1la différence eitre la cote d et la cote ¢ (d=o),
A cotite différoncé, erlever 0,2 mm pour obtenir 1'épala-
scur de la rondolle de ealume,

Poursulvre le montego pareda misc en place du jolnt papler
520,02 on lo collont avee ung pito & Joint.

Fonter lo fentre d'dtcnchéitd 721,17 dans la gorge du
cartoer do butée (s'11 n'y a pas de foutre, rais une baguo
dl'dtanchéitd cn ceovtchouc, la monter & ltoldo du dlspo-
s1tif 520,00 K 11 oprds aveldr {1x6 le carter do butée sur

1la bolte).

Chaulfer le cortor do butée des roulomonts 520.0% (E0°C
¢nviren); menter lo cartor, mettre los pleds 520.00 ot
Lixor,. ' ;
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