NOTICE DE REPARATION _ Feulllet

RATIER 0TC Type C 6 5 Ne 31
- Rermontaco des tralrs de nirnons
Train _primeire Piznon Ge Liérp, roulement et bbpue

soront montés d. ehoud: (60°C environ)
pinsi gue.la douillo du:roulement d
TELE Tl
Lg@nt ment or-1'épaulement T du
i pirnon, contre 1'épauleront de
. 1'anrbre.

Train secondaire: Les bopues bronze et la'nolx cannelde

N S TR B e SR o et Lo aeront montéos & choud (60°C environ)
finsi quo los roulortents.
Au nmontope de chaque plgnon, vérifier
aqu'lil tourne 1lbrement sur sa bogue,
Vérifier ausal le coulisserent des
elabots,

Utiliser le bleoc support’ 520,00 M 7-6 et les tubos

a fomrsanchement” 520,00 11 7-1 ot ¥ T=9.

Ordro ' de monteme du traln socondaire

- Par 'l cBté’ conlque de 1llarbre, monter sur celul-el
unie rondoelle de latéral 522,20 en velllent & ce que
le chanfroin deo l'alésage soit orionté vers les canne-
lures do ltarbre 522.01

- Konter & la sulte la bague de 2&mo-3Iéme 522.2I1 (bapguse
do lonmucur 26 rmi) puis, sur cotts bague; le piignon de
30me (29 donts) 522,04 et le pignon do 2¢éme (32 donts)
522.03.

- Pikcer les deux cleveltes dung lour lopoment; montor

la riolx cannolée 522,17, en butée sur la bague 522,21

(Lo jeu aque 1l!on doit constcter,entro les pignons de

2dri0 ot 3éme doit Btre de 2/10).

Lettro on plaes Lo einbob de ldro-20me 522, 18,

- lionter la bepue do"lése. 522,22 (longueur I%,5 mm),

Monter le plpgnon de (1bro 22,02 (56 deta), le rondddle

d&éflectrice 721.0% (chenfrein do l'alésage vers la

begin)' et le roulement 6300,

Retourner ltensonble et roposer sur le rowlemont que
1l'on vient de nonter, : -

- Monter le clabot de 3émo-lidme 522.06, la rondelle de
latéral 522,20 (chanfioin do l'alégaga'vﬁtﬁ cannoluros )
et la bague 522.19 {(lonpueur I9 mm),

- Monmter le pignon de Li2me 5:22,0%- (26 dents), la rondelle
ddflovtrice 721,03 (chonfrein  obtd bagae)’ ot le roule-
mont 6300, :

Assurer lo mise en plece de 1termpiloge.en tapant sur les
roulemonts avee le tube 520,00 N T-I.
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